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O foco da aviagdo recentemente estd no desenvolvimento de bioquerosene, como
proposta de substituir, parcialmente, o querosene féssil utilizado em aeronaves, visto que
esse, gera em sua queima uma grande quantidade de gases do efeito estufa que contribui
para o aquecimento global. Entre as alternativas para producdo de biocombustiveis estdo
as oleaginosas, entre elas, destaca-se o pinhdo-manso, considerada uma planta de féacil
cultivo, que ndo compete com o mercado de alimentos. Um dos métodos utilizados para
obtencdo desse biocombustivel é o cragueamento termocatalitico. O uso de catalisadores
no processo promove a seletividade para formacdo de determinados compostos. O
material mesoporoso KIT-6 apresenta excelentes propriedades na area de catalise, porém,
devido a baixa acidez desse material é necessario a insercdo de oxidos de metais em sua
estrutura, os quais possuem propriedades desoxigenantes. Dessa forma, o objetivo do
trabalho foi avaliar as propriedades fisico-quimicas do 6leo e do suporte KIT-6 puro e
impregnado com oxido de ferro e cobalto, além de testar a eficiéncia catalitica desses na
producdo de bioquerosene. O KIT-6 foi sintetizados pelo método hidrotérmico e
impregnado via excesso de solvente com razdo de 10% de oxido. Os materiais foram
caracterizados por DRX, FRX, adsorcdo e dessorcdo de N2, MEV e TG/DTG. O
cragueamento do oleo de pinh&o-manso foi realizado por meio de uma termobalanca da
Shimadzu, modelo TGA-50. Foi utilizado uma variagdo de temperatura controlada de 30
a 800 °C e razdo de aquecimento 10 °C/min, com fluxo de 100 mL/min de N2. Em cada
reacao foi utilizada aproximadamente 10 mg de uma mistura de 10 mg de 6leo e 10% de
catalisador. O rendimento de 6leo da semente de pinhdo-manso foi de 32%, e o indice de
acidez de 0,13 mg KOHY/g, sendo satisfatdrio para o uso em craqueamento. Os resultados
obtidos por DRX, mostram que todas as amostras apresentaram as reflexdes
caracteristicas de materiais do tipo KIT-6, além disso, na analise a alto angulo identifica-
se picos caracteristicos dos oxidos de ferro e cobalto. Os valores de FRX do material
impregnado, apresentou valores reais de 9,9% de 6xido de ferro e 7,8 % de Oxido de
cobalto, demostrando a eficiéncia da impregnacdo. Os resultados de
adessorcao/dessorcdo de N2 de todas as amostras apresentam isotermas do tipo IV (a)
com loop de histerese H1, tipico de materiais altamente organizados, os materiais
impregnados apresentaram uma diminuicdo na area superficial e no volume total de poros
indicando a presenga dos 6xidos no interior dos poros. Os testes termicos mostraram que
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o Co é mais eficiente que o ferro no craqueamento do 6leo de pinhdo-manso, gerando
maior quantidade de produtos em menor temperatura, indicando, uma maior seletividade
na formagdo de compostos de menor massa molecular, provavelmente resultado da
desoxigenacdo promovida pelo 6xidos metalicos. Pode-se concluir que os materiais
apresentam bom desempenho catalitico, com destaque para o KIT-6/Co.
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