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A reutilizacdo de residuos como fonte energética € vista como uma solucgéo
renovavel para a produgdo de combustiveis. Entre esses residuos estd o 6leo de fritura,
este é 0 que mais polui 0 meio ambiente, devido ao seu descarte indevido. Através dessa
premissa e, levando em consideracdo aos principios de sustentabilidade, pode-se utilizar
a pirolise como mecanismo de conversédo do 6leo de fritura em combustiveis. Para pirélise
catalitica deve-se utilizar catilsadores resistentes termicamente, com estrutura bem
definida. Neste contexto, o KIT-6 atende a tais caracteristicas. Como a biomassa possuli,
compostos oxigenados, a incorporagdo de um metal que promova a desoxigenacgao se
torna primordial na producéo de biocombustiveis. Portanto, o molibdénio foi incorporado
no KIT-6 garante que a desoxigenagédo seja alcancada. Para se alcangar os resultados
sintetizou-se o KIT- 6, através da rota de sintese padrdo incorporando-o, logo apés, com
o metal molibdénio. A anélise e constituicdo das fragdes foi feita no equipamento Py-
CGMS; para tanto, preparou-se aliquotas de 6leo de fritura, 6leo de fritura com 10% KIT-
6 e 6leo de fritura com 10%MoKIT-6. Levando em consideracdo a obtencdo de
hidrocarbonetos e promover a desoxigenacdo do 6leo de fritura através da pir6lise com
MoKIT-6 que este trabalho obteve resultados, na pirélise e pirélise catalitica do 6leo de
fritura, encontrando para o préximo térmico 39,06 % de conversao em hidrocarbonetos,
como 51,70% de hidrocarbonetos C6-C10, caracterizando hidrocarbonetos na faixa da
gasolina e diesel. Na pirdlise catalitica do 6leo de fritura com KIT-6, conseguiu-se obter
51,49% de hidrocarbonetos, sendo que 76,40% dos hidrocarbonetos obtidos estdo na faixa
C6-C10. Na pirolise catalitica do 6leo de fritura com MoKIT-6 conseguiu-se obter
56,31% de hidrocarbonetos, dos quais 67,96% dos hidrocarbonetos produzidos estdo na
faixa C6-C10.
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